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FEYCOPUR 661 - 2K-PUR-Lakier strukturalny

OPIS

Opis produktu
Rozpuszczalnikowy, 2K lakier nawierzchniowy poli
uretanowy, strukturalny

Obszary® zastosowania

Zastosowanie w lakierowaniu urzadzen z metalu,
drewna i tworzywa sztucznego, tam gdzie wymagane
sg powierzchnie dekoracyjne o bardzo dobrej
odpornosci podczas normalnego uzytkowania, typowe
zastosowanie to budowa maszyn i urzadzen.
Wiasciwosci

Doskonata przyczepnosé, bardzo dobra twardosc
powierzchniowa oraz na zarysowania. Mozliwe jest
uzyskanie powtoki o strukturze od grubej do drobnej,
nie zawiera silikonéw. Mozliwosé dobarwienia w
systemie Relamix PLUS!

Odpornos¢

Odpornos¢ temperaturowa do +130°C (na sucho),
doskonata odpornos$é na wilgotny klimat.

Bardzo dobra odporno$é na zmienne warunki
pogodowe i promieniowanie UV z utwardzaczami

przewidzianymi do zastosowania zewnetrznego.
Odcienie

RAL, NCS, Munsel lub wg zyczenia klienta
Stopien potysku
Potmat lub potysk jedwabisty

DANE TECHNICZNE

Podane wartosci dot. odcienia RAL 9010 potysk.
W przypadku innych odcieni, mogg sie réznic.

DESCRIPTION

Product Description
Solventborne 2 pack PU texture coating

Typical Uses

On metal, wood and plastic surfaces, where
decorative substrates with high resistance against
normal loads are required, especially in engine and
equipment construction

Properties

Excellent adhesion, good surface hardness and
scratch resistance, surfaces with coarse to fine
structure can be achieved, silicone free Tintabel
with RELAMIX!

Resistances

Temperature resistant up to 130°C (dry), excellent
resistance in humid atmosphere, weather and UV
resistance in connection with outdoor hardeners

Colors
RAL, NCS, Munsel or on customer request.
Gloss
Semi-matt or satin-gloss
TECHNICAL DATA

All given data refer to the color pure white (RAL 9010).
Other colors can differ.

Komponent A Utwardzacz 114-11-2 Mieszanina
Component A Hardener Mixture
Zawartos¢ ciat statych 0
) ; ~ 68 % ~ 75 % ~ 69 %
Weight Solids 68 % > % 69 %
Objetosé ciat statych ~57% ~71 % ~58%
Volume Solids
Ciezar wiasciwy
. ~1,3 g/mi ~1,0 g/mi ~1,3 g/ml
Density g g g
Lepkos¢ dostawy w temp. 20 st. C _ _ p
Viscosity as supplied at 20°C 35— 40 dPas 100 4mm (DIN 53 211)

Wydajnos¢ teoretyczna przy 80um warstwy suchego

~5,7m?kg = ~175g/m?

filmu / Theoretical Consumption at 80 um DFT

Praktyczna wydajnos¢ moze byé nizsza w
zaleznosci od rodzaju aplikacji, powierzchni,
szorstkosci podfoza oraz warunkow aplikaciji.

The practical coverage may be lower depending
on the kind of application, design and roughness
of substrate or application conditions.
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FEYCOPUR 661 - 2K-PUR-Lakier strukturalny

Magazynowanie (10— 30° C)

36 miesiecy (utwardzacz 12 miesiecy) w oryginalnie

zamknietych, nieuszkodzonych opakowaniach,

przechowywanych w chtodnym i suchym miejscu.

Pojemniki powinny by¢ zabezpieczone przed wilgocig

i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
APLIKACJA

Przygotowanie podtoza

Ogdlne

Podtoze musi by¢ czyste, suche, odpylone,
odrdzewione, odolejone i odttuszczone. Luzne
stare powtoki lakiernicze catkowicie usungé, silnie
przywierajace dobrze przeszlifowac. Powierzchnia
przeznaczona do polakierowania musi by¢ przy@
gotowana zgodnie z DIN EN ISO 12944-4,

Podtoza stalowe

Piaskowanie zgodnie z normg DIN EN ISO
12944-4, stopien czystosci Sa 2 V2 lub
ewentualnie szlifowanie zgodnie z ST 3 wg
DIN EN ISO 12944-4

Podtoza ocynkowane

Cynkowanie w technologii Duplex wg DIN EN ISO
1461 pod kolejne powtoki.

Aluminium

Doktadne oczyszczenie, zabrudzenia innego rodzaju
usungac zgodnie z DIN EN ISO 12944-4, przeszlifowac
ew. przetrzec

Podktady

Powtoki, ktére bedg przechowywane na zewnatrz
pomieszczen lub te, ktére majg by¢ odporne na
zmienne warunki pogodowe, wymagajg
wczesniejszego zagruntowania. Zalecane przez nas
podkfady w zaleznosci od rodzaju podtoza:
FEYCOPOX 510 2K-EP Metallgrund

FEYCOPUR 610 2K-PUR Metallgrund

FEYCOTEC 215 1K Universalprimer

Do lakierowania elementéw przechowywanych
wewngatrz pomieszczen wystarczajgce jest
lakierowanie jednowarstwowe.

Mieszanie

Lakier doktadnie wymiesza¢ przed uzyciem,
nastepnie dodaé¢ utwardzacz i w miare mozliwosci
wymiesza¢ mieszadtem elektrycznym. Wymieszaé
zawartos¢ hoboka na jego dnie i Sciankach.

Utwardzacz

Aplikacja i wtasciwosci produktu s3 w duzej mierze
uzaleznione od stosowanego utwardzacza. Wazne
czynniki jak odpornos¢ na zamontowanie, wspotczynl
niki mechaniczne, odpornosc¢ na dziatanie czynnikéw
zewnetrznych i czas przydatnosci do uzycia gotowej
mieszanki mogg by¢ regulowane przy pomocy
utwardzacza.

Shelf life (10 — 30° C)
36 months (hardener 12 months) in originally sealed
containers, stored undamaged, cool and dry.
The containers are to be protected from moisture and
direct sunlight.

PREPARATION

Substrate Preparation

General

Substrate must be clean and dry. Dust, rust, oil and
grease must be removed properly. Old paint must be
removed completely; old adhering layers must be well
sanded. The surface to be coated must be pretreated
with appropriate action according to DIN EN ISO
12944-4.

Steel

Sand blasting to surface preparation class Sa 2/, or
alternatively manual rust removal to surface prepa-
ration class ST 3 according to DIN EN ISO 12944,
Part 4.

Galvanized Surfaces

For the following coating with duplex-systems, the
galvanizing must be carried out according to EN ISO
1461.

Aluminum

Clean thoroughly, remove impurities according to
DIN EN ISO 12944-4, sand or sweep.

Primers
Outdoor resistant and chemical stressed coatings a
adequate system primer must be used.

Depending on the substrate, adequate primers are:
e FEYCOPOX 510 2K EP - Metal Primer

e FEYCOPUR 610 2K PUR Metal Primer

e FEYCOTEC 215 1K Universal Primer

For use indoors a single layer coat may be sufficient.

Stirring

The master-batch must be stirred well before use,
add hardener and stir well, when possible with an
electrical mixer. Bottom and sides of the container
must also be collected.

Hardener
The handling and properties of the product are defined
by the used hardener. Important criteria such as
installation resistance, mechanical variables, outdoor
resistance and pot life can be controlled by the
hardener.
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FEYCOPUR 661 - 2K-PUR-Lakier strukturalny

Utwardzacz 114-08

W poréwnaniu do 114-11 szybsze przysychanie przy
zachowaniu wystarczajgcej elastycznosci i przyczepnosci.
Tylko nieznaczna odpornos$é na dziatanie zewnetrznych
czynnikdw pogodowych i promieniowania UV, tylko do
zastosowania wewnetrznego.

Utwardzacz 114-11-2 normalny

Typ uniwersalny, wywazony stosunek pomiedzy
przysychaniem, odpornoscia mechaniczng filmu oraz
czasem przydatnosci do uzycia gotowej mieszanki.
Dobra elastycznos¢, lakierowanie jednowarstwowe na
stal, stal ocynkowang oraz rézne tworzywa sztuczne. Z
uwagi na rézng jako$¢ materiatéw z metalu i tworzywa
dostepnych na rynku zalecamy przeprowadzenie testow
przyczepnosciowych.

Utwardzacz 114-11-1 szybki

W poréwnaniu do 114-11-2 polepszone przy- i wysychanie

w temperaturze pokojowe;.

Hardener 114-08

Compared to 114-11, faster initial drying and through
drying at still sufficient elasticity and adhesion. Only
little UV and weather resistance, for interior use only!

Hardener 114-11-2 standard

Universal type. Balanced rate between varnish setting,
mechanical film properties and pot life. Good elasticity.
One coat finishing possible on steel, galvanized steel,
non-ferrous metals and various plastics. Due to the
quality differences of metal and plastic substrates, for
example alloy diversity and plastic mixture, a adhesion
test is recommended

Hardener 114-11-1 fast
Better initial drying and curing then with 114-11-2.

Utwardzacz Czas przydatnosci do uzycia Gestnienie materiatu
Hardener gotowej mieszanki/ Potlife Thickening
114-08 4-5h 12-16h
114-11-2 6-8h 16-24h
114-11-1 5-6h 14-18h

Dot. Temp. 20°C i wzglednej wilgotnosci powietrza - 65%

At 20°C and 65% humidity

Stosunek mieszania Wagowo Objetosciowo
Mixing Ratio Weight Volume
Héarter / Hardener 114-08 8:1 7:1
Harter / Hardener 114-11 10:1 8:1

Rozcienczalnik

110-601 Uniwersalny szybki
110-602 Uniwersalny normalny
110-603 Uniwersalny wolny / airless
Bez aromatow

110-611 Uniwersalny szybki
110-613 Uniwersalny wolny

Zalecana grubosc warstwy suchego filmu (WSF)
40 - 80 um wewnatrz pomieszczen

Aby uzyskac pozgdang grubosé warstwy suchego
filmu, natrysngé materiat nierozcieficzony w 1,7
warstwy mokrego filmu.

Reducer — Thinner

110-601 Universal Thinner fast

110-602 Universal Thinner normal
110-603 Universal Thinner slow / airless
Aromatic free

110-611 Universal Thinner fast

110-613 Universal Thinner slow

Recommended Dry Film Thickness (DFT)

40 - 80 pm

To reach the wanted film thickness, the undiluted
coating material must be applied with 1,7 times of
the wet film thickness.
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APLIKACJA

Minimalne i maksymalne temperatury

Temperatura obiektu: +12°C a +30°C. Temperatura
powierzchni musi byé wyzsza minimum 3°C od punktu
rosy otaczajgcego powietrza.

Optymalna emperatura: +15°C to 25°C

APPLICATION

Processing Temperatures

Minimum and maximum temperatures
Substrate temperature: +12°C to +30°C
However, at least above the dew point: + 3°C
Optimum material temperature: +15°C to 25°C

Struktura w jednym natrysku (,,zamknieta” struktura, struktura typu ,blizna”)
Texture in one sinale operation ("closed texture". arained structure)

Struktura Srednia do gruba

Lepkos¢

Nierozcienczony

Aplikacja

Pistolet z gédrnym kubkiem powietrznym lub pojemnik
cisnieniowy

Dysza

1,2 - 1,5 mm dla struktury $redniej

2 mm dla struktury grubej

Cisnienie

3-5bar

llo$¢ natryskow

1 -2 na krzyz = 40-80um WSF

Przy pomocy Airless/Airmix uzyskanie struktury jest
niemozliwe

Struktura drobna

Lepkosc
Nierozciefnczony

Rozcienczalnik
+ 2 - 5% rozcieiczalnika 110-601 / 611

Aplikacja

Pistolet z géornym kubkiem powietrznym lub pojemnik
cisnieniowy

Dysza

1,0-1,5mm

Cisnienie

5-6 bar

llo$¢ natryskéw

1-1,5nakrzyz

Przy pomocy Airless/Airmix uzyskanie struktury jest
niemozliwe

Middle- to coarse texture

Viscosity
Base lacquer — Hardener, undiluted

Spray Unit
Spray pistol or pressure tank

Nozzle
1,2 - 1,5 mm (middle structure)
2 mm (coarse structure)

Pressure
3-5bar

Application
1- 2 cross coats = 40 - 80 um DFT
No coarse structure possible with Airless/Airmix!

Fine texture

Viscosity
Base lacquer - Hardener, diluted

Thinner
+ 2 - 5% Thinner 110-601 / 611

Spray unit
Spray pistol or Pressure tank

Nozzle
1,0-1,5mm

Pressure
5-6 bar

Application
1-1,5 cross coats
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Struktura w jednym natrysku (,,otwarta” struktura, struktura typu , perta”
Texture in two operations ("open texture", pearl texture)

Lakierowanie wstepne

Lepkos¢
20-30” 4 mm (DIN 53 211)

Rozcieniczalnik

+10 - 14% rozcieiczalnika 110-601 / 611

Aplikacja

Pistolet z gédrnym kubkiem powietrznym lub pojemnik
cisnieniowy

Dysza

1,0-1,5mm

Cisnienie

5-6 bar

llos¢ natryskow
1-1,5 na krzyz = 30-40pum WSF

Struktura .perty”

Lepkos¢

Nierozcieficzony

Aplikacja

Pistolet z gédrnym kubkiem powietrznym lub
pojemnik cisnieniowy

Dysza

2mm, 1,5mm
Cisnienie

0,5 -2 bar, 1,5-2 bar

Cisnienie materiatu
1 bar

Inne rodzaje aplikaciji

Aplikaci | lut ki
Aplikacja walcem lub watkiem jest mozliwa.
Struktura, ktéra powstaje moze by¢ tylko w
nieznacznym zakresie regulowana iloscig
dodawanego rozcieniczalnika.

Priming Layer (hiding)

Viscosity
20 — 30" 4mm (DIN 53 211)

Thinner
+ 10 - 14% thinner 110-601 / 611

Spray unit
Spray pistol or pressure tank

Nozzle
1,0-1,5mm

Pressure
5-6 bar

Application
1-1,5cross coats, 30 - 40 um DFT

Pearl texture

Viscosity
Base lacquer - Hardener, undiluted

Spray unit
Spray pistol, pressure tank

Nozzle
2mm, 1,5 mm

Pressure
0,5-2bar, 1,5-2 bar

Material-Pressure
1 bar

Different Application

Application with roller

Application with roller is possible; the occurring
structures however can just be controlled marginal
through dilution addition.
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Suszenie TG 1 TG 4 Odporny |TG 6 Gotowy do Such Catkowicie
powietrzem Pytosuchy nal dotyk | polakierowania brv Th y h utwardzony
Drying Time (Air) Dust Dry Touch Dry Recoatable ry throug Cured
114-08 ~ 15 min ~3h 3-4h 6-7h 7d
114-11-1 ~ 20 min 3—-4 h 4-5h 6-7h 7d
114-11-2 ~ 30 min 4-5 h 5-6h 8-9h 7d

*TG = stopien wyschniecia wg DIN 53 150

Czasy schniecia wynikaja z testow przeprowadzanych w The drying times are based on tests at 20° C (69°F),

temperaturze 20°C oraz 65% wzglednej@ wilgotnosci
powietrzall oraz@ grubosci® suchegol filmu
wynoszgcejl ~B 60um.

65% rel. humidity and a dry film thickness of ~ 60 pm.

Suszenie piecowe o ° o
Drying Time (Oven) 40" c 60" C 80" C
Odparowanie . . .
Flash off 5 min 10 min 15 min
Odpornos¢ na dotyk 50 min 35 min 25 min
Touch Dry

Czyszczenie narzedzi Cleaning

Dedykowany rozcienczalnik lub zmywacz 110-201.

WSKAZOWKI DODATKOWE

Ustawodawstwo LZO
UE warto$¢ graniczna dla produktu (kat: A/i): 500
g/l Ten produkt zawiera co najwyzej 500 g/ | LZO

Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego
uzytku. Dane zawarte w niniejszej karcie
technicznej zamieszczono wytgcznie w celach
informacyjnych.Informacje o produkcie odpowiadaja
obecnemu stanowi wiedzy i bazujg na dtugoletnim
doswiadczeniu w produkcji materiatow lakierniczych.
Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji
poprawnosci. Nalezy przestrzegaé zalecen zawartych
w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen
podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie
jesteSmy zobow-igzani do przeprowadzania aktual-
izacji danych, jednakie zastrzegamy sobie prawo
do zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez
wczesniejszej zapowiedzi.

Use recommended reducer or cleaning thinner
110-201.

ADDITIONAL INFORMATION

VOCI(] Legislation
EU limiting value for the product (cat: A/j): 500g/I
This product contains at most 500 g/l VOC

When using this product, please adhere to the instruction
stated in the MSDS in reference to the Dangerous Goods
Act as well as the appropriate Environmental Health and
Safety Regulations.

The information in this data sheet is based on the present
state of our knowledge and information on our products.
This information is not a guarantee of the characteristics of
the products or their suitability for specific applications.

Likewise, our employees perform only a non-binding
advisory operation. It is the responsibility of our buyer and
user to check the suitability of our products according to
their conditions, application demands and processing
guidelines.

Product specifications may change without prior notice.
Our actual General Terms and Conditions and latest
Technical Data Sheet shall apply, which should be
requested from us or can be downloaded from
www.feycolor.com in the actual version.
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