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FEYCOPUR 629 — 2K PU-Lakier nawierzchniowy wysoki potysk

OPIS

Opis produktu
Rozpuszczalnikowy, 2K lakier nawierzchniowy
poliuretanowy

Obszary zastosowania

Zastosowanie w lakierowaniu konstrukcji i urzadzen
ze stali.

Wiasciwosci

Doskonata przyczepnosé, tatwosc aplikacji.
Dobarwianie w systemie Relamix Plus!

Odpornos¢

Odpornosé temperaturowa do +110°C (na sucho).
Bardzo dobra odpornos¢ na zmienne warunki
pogodowe i promieniowanie UV.

LZO

Wartos$¢ graniczna dla produktu (wedtug

kategorii A/j) 500g/1 (2010).

Produkt zawiera maksymalnie 500g/| LZO.
Odcienie

RAL, NCS, Munsel lub wg zyczenia klienta

Stopien potysku
Wysoki potysk

DANE TECHNICZNE

Podane wartosci dot. odcienia RAL 9005 potysk. W
przypadku innych odcieni, moga sie réznié.

DESCRIPTION

Product Description
Solventborne 2-pack PU top coat

Typical Uses
In the field of steel- and plant engineering, where
good resistance are needed under normal charges.

Properties
Excellent adhesion, easy to apply.
Tintabel with RELAMIX!

Resistances
Temperature resistant from 110° C (dry), excellent
weather and UV resistance

VOC Legislation

EU limiting value for

the product (cat:A/j): 500g/I (2010)

This product contains at most 500 g / | VOC

Colors
RAL, NCS Munsel or customer requested.

Gloss
High Gloss

TECHNICAL DATA

All given data refer to the color deep black (RAL
9005). Other colors can differ.

Komponent Utwardzacz = 14.91.» Mieszanina
Base Component Hardener Mixture
Zawartosc ciat statych _E70 T Ao
Weight Solids ST % 5% 60 %
Objetosc¢ ciat statych ~50% ~71% 540
Volume Solids
Ciezar wilasciwy _ _ _
Density 1,05 g/ml 1,07 g/ml 1,07 g/ml
Lepko$é dostawy w temp. do / > 90" 4 DIN 53 211 ~100" 4 DIN 53 211
\Viscosity as supplied at 20° C 90" 4mm ( 53 ) 00" 4mm ( 53 )

Wydajnos¢ teoretyczna przy 60pum

warstwy suchego filmu

Praktyczna wydajno$é moze by¢ nizsza w
zaleznosci od rodzaju aplikacji, powierzchni,
szorstkosci podfoza oraz warunkdw aplikacji.

Magazynowanie (10 —30° C)
36 miesiecy w oryginalnie zamknietych pojemnikach.
12 miesiecy (utwardzacz)

~7,8mzkg = ~ 140 g/m?

The practical coverage may vary depending on the
kind of application, design and texture of substrate
or application conditions.

Shelf life (10 — 30° C)
36 months in originally closed containers,
12 months for hardener.
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APLIKACIA

Przygotowanie podioza

Ogdlne

Podtoze musi by¢ czyste, suche, odpylone, odrdzewione,
odolejone i odttuszczone. Luzne stare powtoki lakiernicze
catkowicie usungg, silnie przywierajace dobrze
przeszlifowac. Powierzchnia przeznaczona do
polakierowania musi by¢ przygotowana zgodnie z DIN EN
ISO 12944-4.

Podloza stalowe

Piaskowanie zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4,
stopien czystosci Sa 2 2 lub ewentualnie szlifowanie
zgodnie z ST 3 wg DIN EN ISO 12944-4

Podloza ocynkowane
Cynkowanie w technologii Duplex wg DIN EN ISO
1461 pod kolejne powtoki.

Aluminium
Doktadne oczyszczenie, zabrudzenia innego rodzaju usungc
zgodnie z DIN EN ISO 12944-4, przeszlifowac ew. przetrze¢

Na elementy przechowywane na zewnatrz oraz w
pomieszczeniach wilgotnych stosowa¢ podktady
systemowe.

Mieszanie

Lakier doktadnie wymieszaé przed uzyciem,
nastepnie dodac¢ utwardzacz i w miare mozliwosci
wymiesza¢ mieszadtem elektrycznym. Wymieszac
zawartos$¢ hoboka na jego dnie i Sciankach.

Utwardzacz@@
114-11-2: standard

Czas przydatnosci do uzytku mieszanki

PREPARATION

Substrate Preparation

General

Substrate must be clean and dry. Dust, rust, oil and
grease must be removed properly. Old paint must be
removed completely; previously adhering layers
should be well sanded. The surface to be coated
must be pretreated with appropriate provisions
according to DIN EN ISO 12944-4,

Steel

Sand blasting to surface preparation class Sa 2/, or
alternatively manual rust removal to surface
preparation class ST 3 according to DIN EN ISO
12944, Part 4.

Galvanized Surfaces

For the following coating with duplex-systems, the
galvanizing must be carried out according to EN 1SO
1461.

Aluminum

Clean thoroughly, remove impurities according to
DIN EN ISO 12944-4, sand or sweep.

Use a suitable system primer outdoors or in
humid areas!

Mixing

The Base component must be mixed well before use,
add hardener and mix well, when possible with an
electrical mixer. Bottom and sides of the container
must also be incorporated.

Hardener
114-11-2 FEYCOPUR Hardener 11

2-4h, wtemp. 20°Ci 65% wzglednej wilgotnosci g?t4“;?at 20° C and 65% rel. humidity
powietrza

Stosunek mieszania Wagowo Objetosciowo
Mixing Ratio By Weight By Volume
114-11-2 5:1 5:1

Rozcienczalnik

110-601 Uniwersalny szybki

110-602 Uniwersalny normalny
110-603 Uniwersalny wolny -airless
Bez aromatow

110-611R Uniwersalny szybki

Uwaga

Najpierw wymiesza¢ komponent A+B a
dopiero potem doda¢ rozpuszczalnik

Zalecana grubosc warstwy suchego filmu (WSF)
40— 80 um

Reducer — Thinner

110-601 Universal Thinner fast

110-602 Universal Thinner normal

110-603 Universal Thinner slow / airless
Aromatic free

110-611 Universal Thinner fast

Caution

Stir component A and B well, then add the required
thinner.

Recommended Dry Film Thickness (DFT)
40— 80 pm
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VERARBEITUNG APPLICATION
Warunki aplikacji Application Conditions
Nie nanosi¢ w temperaturze obiektu ponizej +5°C. Don’t apply below +5° C object temperature.
Optymalne warunki aplikacji to temperatura The best temperature for application is between +15

and +25° C. The surface temperature must be at

omiedzy +15°C a +25°C. Temperatura powierzchni
pomigdzy P b z least 3° C above the dew point of the surrounding air.

musi by¢ wyzsza minimum 3°C od punktu rosy
otaczajgcego powietrza.

Aplikacja Dysza Cisnienie Rozcienczalnik
Application Nozzle Pressure Thinner
Natrysk (pistolet) 1,5-1,8mm 35 bar 3-5%

Spray (Air) ' '
Natrysk (Airless) 0,28 — 0,38 mm > 150 bar 2_4%
Spray (Airless)
Suszenie TG 1 TG 4 TG 6 Gotowy do Such Catkowicie
powietrzem Pytosuchy Odporny na dotyk|polakierowania/ Dy th y h utwardzony
Air Dry Dust Dry Touch Dry Recoatable ry throug Cured
114-11-2 45 — 60 min 4-5h 6—-8h 12 h 7d

*TG = stopien wyschniecia wg DIN 53 150

Czasy schniecia wynikajg z testéw
przeprowadzanych w temperaturze 20°C oraz 65%
wzglednej wilgotnosci powietrza oraz grubosci
suchego filmu wynoszgcej 80um.

The drying times are based on tests at 20° C (69° F),
65% rel. humidity and a dry film thickness of 80 um.

Suszenie piecowe Odparowanie Suchy
Oven Curing Flash off Dry
60° C ~ 40 min ~ 35 min
Wszystkie czasy dotyczg temperatury obiektu i All temperatures are object temperatures with
utwardzacza 114-11-2 hardener 114-11-2.
Czyszczenie narzedzi Cleaning _ _
Dedykowany rozciericzalnik lub zmywacz 110-201. Use recommended reducer or cleaning thinner
110-201.
WSKAZOWKI DODATKOWE ADDITIONAL INFORMATION
Produkt przeznaczony wytacznie do When using this product, please adhere to the instruction

stated in the MSDS in reference to the Dangerous Goods
Act as well as the appropriate Environmental Health and
Safety Regulations.

profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej
zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych.
Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu
stanowi wiedzy i bazujg na dtugoletnim
doswiadczeniu w produkcji materiatow
lakierniczych.

The information in this data sheet is based on the present
state of our knowledge and information on our products.
This information is not a guarantee of the characteristics of
the products or their suitability for specific applications.
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Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwaranc;ji Likewise, our employees perform only a non-binding

poprawnosci. Nalezy przestrzegac zalecen zawartych advisory operation. It is the responsibility of our buyer and

w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen user to check the suitability of our products according to

podanych na opakowaniu. Informujemy, ze nie their conditions, application demands and processing

jesteémy zobowigzani do przeprowadzania guidelines.

aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie o _ _ _

prawo do zmiany lub uzupetnienia treéci informacji Product specifications may change without prior notice.

bez wczeéniejszej zapowiedszi. Our actual General Terms and Conditions and latest

Technical Data Sheet shall apply, which should be
requested from us or can be downloaded from
www.feycolor.com in the actual version.
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