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ALPOTECT 568 Tankbeschichtung

OPIS

Opis produktu
2K HS epoksydowy system grubowarstwowy do
aplikacji z podgrzewaczem lakieru.

Obszary zastosowania:

Lakierowanie jednowarstwowe z ochrong antykorozyjng

zbiornikdw oraz rur stalowych podziemnych.

Wiasciwosci

Wysoka odpornos¢ mechaniczna i chemiczna,
odpornos¢ na zdzieranie, uderzenia i wstrzasy,
dziatania korzeni, trudno ulega biodegradacii,
bardzo dobra przyczepnos¢ do stali

Dopuszczenia
Sprawdzony wg DIN 4681-3 jako izolacja
zewnetrzna zbiornikdéw podziemnych LPG

Odcienie
RAL 6017
RAL 7009

Stopien potysku
potysk

DANE TECHNICZNE

DESCRIPTION

Product Description
2 pack HS EP high build coating system for
application with 2-component hot-spray equipment.

Typical Uses
Corrosion protection for the external surfaces of
buried steel tanks and pipes.

Properties

High mechanical and chemical resistance to
abrasion, impact and shock resistant, root resistant,
micro-readily biodegradable, very good adhesion to
steel.

Approvals / Tests
Approved for the external lining of buried LPG-
pressure tanks in accordance with DIN 4681-3.

Color
May green ca. RAL 6017
Green grey ca. RAL 7009

Gloss
glossy

TECHNICAL DATA

Podane wartosci dot. odcienia RAL 9010. W przypadku innych odcieni, mogg sie réznic.

Komponent A Utwardzacz ;5 56g Mieszanina
Component A Hardener Mixture
Zawartos¢ ciat statych wagowo
Weight Solids 96 % 96 % 96 %
Zawartos¢ ciat statych objetosciowo
Volume Solids 94 % 92 % 93 %
Ciezar wlasciwy
Density ca. 1,56 ca. 1,48 ca. 1,55
Lepkos¢ dostawy w temp. 20 st. C
Viscosity as supplied at 20°C ca. 200 dPas ca.100 dPas ca. 150 dPas

Wydajnos¢ teoretyczna przy 1000um warstwy suchego filmu

Theoretical Consumption at 1000 um DFT

Praktyczna wydajno$¢é moze byc¢ nizsza w
zaleznosci od rodzaju aplikacji, powierzchni,
szorstkosci podioza oraz warunkéw aplikaciji.

Magazynowanie (10 — 30°C)

12 miesiecy w oryginalnie zamknietych
pojemnikach i magazynowaniu w chtodnej
temperaturze.

Ca. 0,64 m2/kg = ~ 1550 g/m2

The practical coverage may be lower depending on
the kind of application, design and roughness of
substrate or application conditions.

Shelf life (10 — 30°C)
12 monthin originally closed containers.
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APLIKACJA

Przygotowanie podioza

Ogdlne

Podtoze musi byé czyste, suche, odpylone,
odrdzewione, odolejone i odtluszczone. Luzne stare
powtoki lakiernicze catkowicie usunag, silnie przy-
wierajgce dobrze przeszlifowaé. Powierzchnia przez-
naczona do polakierowania musi by¢ przygotowana
zgodnie z DIN EN 1SO 12944-4.

Podloza stalowe

Piaskowanie zgodnie z normg DIN EN

ISO 12944-4, stopien czystosci Sa 2 V2
Gtebokos¢ rys: 70- 80um

Przygotowanie mieszaniny

Lakier doktadnie wymieszac z utwardzaczem

Utwardzacz
ALPOTECT 568 Harter

Stosunek mieszania

Wagowo 2 : 1

Objetosciowo 1,75: 1

Czas przydatnosci do uzytku mieszanki

30 min. w temp. 20°C i 65% wzglednej wilgotnosci
powietrza

5 min. w temp. 60°C

Rozcienczalnik
110-500 EP- specjalny
Uwaga: aplikowaé nierozcienczony

Minimalna grubos$é warstwy (DIN 4681-3)
1000 pm

Aby uzyskac zalecang grubos$¢, bezporowa,
produkt nanies¢ w minimum dwoch natryskach.
Srednia grubosé warstwy suchego

filmu powinna wynosi¢ 1500 pm.

APLIKACJA

Nie nanosi¢ w temperaturze obiektu ponizej
+10°C. Optymalne warunki aplikacji to temper-
atura pomiedzy +15°C a +25°C. Temperatura
powierzchni musi by¢é wyzsza minimum 3°C od
punktu rosy otaczajgcego powietrza.

PREPARATION

Substrate Preparation

General

Substrate must be clean and dry. Dust, rust, oil and
grease must be removed properly. Old paint must be
removed completely. According to DIN EN ISO
12944-4 the surface to be coated must be prepared
with the appropriate measures for the lacquering.

Steel
Sand blasting to surface preparation class Sa 2%,

according to DIN EN I1SO 12944, Part 4.
Roughness: 70 — 80 um

Stirring
Stir base component and hardener well before use,

Hardener
ALPOTECT 568 Hardener

Mixing Ratio
by Weight 2:1
by Volume 1,75 : 1

Pot-life
30 min at 20°C and 65% rel. humidity
5 min at 60°C

Reducer — Thinner
110-500 EP-Special Thinner

Attention: Apply as supplied, do not add thinner

Minimum dry film thickness

1000 pm

To achieve the required coat film thickness and
absence of pores, the undiluted coating material
must be applied in at least two layers.

The average dry film thickness should be 1500
pm.

APPLICATION

Application Conditions

Don’t apply below +10° C object temperature.

The best temperature for application is between

+15 and +25° C. The surface temperature must be at
least 3° C above the dew point of the surrounding air.
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Aplikacja / Dysza / Cisnienie / Rozcienczalnik / Temperatura /
Application Nozzle Pressure Thinner Temperature
\évré::ﬁ’ gzﬂ?rl / nie podano nie podano 0%

1 *
Natrysk (Airless) 0,53 — 0,79 mm 100 - 150 bar 0% 50 - 60° C
| Spray (Airless)

* 2K-podgrzewacz lakieru
Przetozenie: minimum 1: 48

Zalecamy test praktyczny z jednym z naszych
technikéw, aby sprawdzié warunki aplikacji.

* 2K-Airless-Hot-Spray-Machine:

Gear ratio: minimum 1 : 48

Before placing the first order, we recommend
a practical test with one of our technicians to

check the application conditions.

Suszenie TG 1 TG 4 Odporny | TG 6 Gotowy do Suchv/ Dr Calkowicie

powietrzem Pytosuchy / na dotyk/ | polakierowania / Thr g,u hy utwardzony /
Dust Dry Touch Dry Recoatable 9 Cured

20°C 3-4h 6-8h 6-8h 12-18h 7d

Czasy schniecia wynikajg z testéw
przeprowadzanych w temperaturze 20°C i 65%
wzglednej wilgotnosci powietrza oraz grubosci
suchego filmu wynoszacej 1250 pm.

The drying times are based on tests at 20°C (69°F), 65% rel.
humidity and a dry film thickness of 1250 pum.

Czyszczenie narzedzi

Dedykowany rozcienczalnik lub zmywacz 110-201

WSKAZOWKI DODATKOWE

Produkt przeznaczony wytgcznie do
profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej
zamieszczono wylgcznie w celach informa-
cyjnych. Informacje o

produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi
wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w
produkgciji

materiatow lakierniczych. Nie sg one jednakze
wigzgce i nie dajg gwarancji poprawnosci.
Nalezy przestrzegac

zalecen zawartych w kartach danych
bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na
opakowaniu. Informujemy, ze

nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania
aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie
prawo do

zmiany lub uzupetnienia tresci informacji bez
wczesniejszej zapowiedzi.

Suszenie Odparowanie |TG6Gotowydq  Suchy/ Dry Catkowicie
piecowe I Flash off |polakierowania Through utwardzony /
Recoatable Cured
60°C ~ 15 min ~ 15 min ~ 60 min 7d
Cleaning

Use recommended reducer or cleaning thinner
110-201.

ADDITIONAL INFORMATION

When using this product, please adhere to the instruction
stated in the MSDS in reference to the Dangerous Goods
Act as well as the appropriate Environmental Health and

Safety Regulations.

The information in this data sheet is based on the present
state of our knowledge and information on our products.
This information is not a guarantee of the characteristics of
the products or their suitability for specific applications.

Likewise, our employees perform only a non-binding
advisory operation. It is the responsibility of our buyer and
user to check the suitability of our products according to
their conditions, application demands and processing
guidelines.

Product specifications may change without prior notice.
Our actual General Terms and Conditions and latest
Technical Data Sheet shall apply, which should be
requested from us or can be downloaded from
www.feycolor.com in the actual version.
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