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OPIS

Opis produktu
2K podktad epoksydowy, miedzywarstwa i
podkiad przyczepnosciowy

Obszary zastosowa
Budowa maszyn, konstrukcje

DESCRIPTION

Product Description
Solvent based 2K epoxy resin primer, intermediate
coat and adhesion promoter

Typical Uses
In equipment, steel-framed and hydro steel

stalowe, budownictwo wodne construction

Wiasciwosci

Wysycha na powietrzu, dobra przyczepnos$¢ do
stali, farby z dodatkiem pytu cynkowego oraz

ocynku termicznego

Properties

Air drying, good adhesion on steel, zinc rich primer,
and galvanized steel.

Odpornosci /

Resistances

Atmosfera przemystowa / Industrial atmosphere +
Atmosfera morska / Sea atmosphere +
Obcigzenie pod powierzchnig wody/ +
Water immersion resistance

Obcigzenie parg wodng / +
Water condensation resistance

Obcigzenie gorgca wodg i
Hot water resistance

Obcigzenie mechaniczne / +
Mechanical resistance

Obcigzenie na temperature na sucho do o

; 150° C
Temperature resistance up to
Kwasy [ Acid e
Zasady [ Alkali +
Rozpuszczalniki / Solvents +
+

Oleje i ttuszcze / Oil and grease

Odpornosci w zakresie kwasow i zasad podano
na podstawie wykonanych testow przez okres 28
dni w 10% roztworze solnym i 10% roztworze
tugu sodowego. Réznice odnosnie dtugosci
trwania testu, stezenia oraz rodzaju medium

nalezy sprawdzi¢ osobno.

Odcienie

RAL 8012, inne odcienie na zapytanie

Stopien potysku
Mat jedwabisty

Colors

Gloss
Semi gloss

Red brown (RAL 8012), or on customer request.

The resistances to acid and alkali refer to a 28 day
examination in 10% hydrochloric acid and 10% caustic
soda solution. Deviations relating to duration,
concentration and type of medium have to be
inspected separately.
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DANE TECHNICZNE TECHNICAL DATA
Podane wartosci dot. odcienia RAL 8012. W All given data refer to the color red brown (RAL 8012).
przypadku innych odcieni, moga sie roznié. Other colors can differ.
Komponent A Utwardzacz/ Hardener Mieszanina/
Base 115-509 Mixture
Zawartos¢ ciat statych wagowo/ _ 0 N 0 N 0
Solids of Weight 63 % 35% 58 %
Zawa.rtosc ciat statych objetosciowo ~ 320 ~ 29 % ~31%
Solids of Volume
Ciezar wiasciwy /
Density 1,32 g/ml 0,93 g/ml 1,23 g/ml
Lepkos¢ dostawy w temp.20 st. C
Viscosity as supplied at ~ 20 dPas ~ 70" 4mm (DIN 53 211)
20°C
Wydajnos¢ teoretyczna przy 50um warstwy suchego
filmu / Theoretical Consumption at 50 um DFT - 94 m2kg 2 ~156 g/
m

Wydajnos¢ teoretyczna przy 80um warstwy
suchego filmu/ at 80 um DFT

Praktyczna wydajno$¢é moze by¢ nizsza w The practical coverage may be lower depending

zaleznosci od rodzaju aplikacji, powierzchni, on the kind of application, design and roughness

szorstkosci podtoza oraz warunkéw aplikaciji. of substrate or application conditions.

Minimalny okres magazynowania (10 - 30°C) Shelf life (10 — 30° C)

12 miesiecy w oryginalnie zamknietych pojemnikach. 12 months in originally closed containers
APLIKACJA APPLICATION

Przygotowanie podtoza Substrate Preparation

Ogdlne General

Substrate must be clean and dry. Dust, rust, oil and
grease must be removed properly. Old paint must be
removed completely; firmly bounded layers should be
well sanded. According to DIN EN 1SO 12944-4

Podtoze musi by¢ czyste, suche, odpylone,
odrdzewione, odolejone i odtluszczone. Luzne
stare powtoki lakiernicze catkowicie usunag, silnie :
przywierajace dobrze przeszlifowa¢. Powierzchnia ~ the surface to be coated must be prepared with the
przeznaczona do polakierowania musi byé appropriate measures for the lacquering.

; Steel
rzygotowana zgodnie z DIN EN ISO 12944-4, ==
Eog?oia stalowge Sand blasting to surface preparation class Sa 2'/, or

: : ; P f i Iternatively manual rust removal to surface prepara-
Piaskowanie zgodnie, stopien czystosci Sa 2 % lub a :
alternatywnie recznie zgodnie z przygotowaniem tion class ST 3 according to DIN EN ISO 12944, Part

. . o 4. Blast derusting with edged blasting abrasive,

hni — st ST3 DIN EN ISO
Egg;&r_ic i — stopien Wg normy roughness medium (G) according to ISO 8501-1 and
Usuwanie rdzy $cierniwem $rednim (G) wg 1SO édlepth.Of ;ogghfness Rz 40 - 75 pm.
8501-1 oraz gtebokosci Rz 40 - 75um =avanized ouriaces | .
Padioza ocynkowane For thg .followmg coating with dupIeszystems, the
Cynkowanie w technologii Duplex wg DIN EN 1SO galvanizing must be carried out according to EN 1SO

1461 pod kolejne powtoki. i\‘llﬁl-_
Aluminium Aluminum

; . Clean thoroughly, remove impurities according to DIN
Dokfadne oczyszczenie, zabrudzenia innego
rodzaju usung¢ zgodnie z DIN EN I1SO 12944-4, EN IS0 12944-4, sand or sweep.
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Mieszanie
Lakier doktadnie wymieszac¢ przed uzyciem,
nastepnie doda¢ utwardzacz i w miare mozliwosci

Stirring
The master-batch must be stirred well before use, add
hardener and stir well, when possible with an electrical

wymiesza¢ mieszadiem elektrycznym. Wymieszac¢
zawartos¢ hoboka na jego dnie i sciankach.

Utwardzacz
FEYCOTECT 509 EP9 (115-509)

Czas przydatnosci do uzycia gotowej mieszanki
8h, w temp. 20°C i 65% wzgl. wilgotnosci powietrza

Stosunek mieszania
Wagowo 6:1
Objetosciowo  4,5:1

Rozcienczalnik

110-500 EP-specjalny

110-601 Uniwersalny szybki

110-602 Uniwersalny normalny

110-603 Uniwersalny wolny -—airless

Bez aromatow

110-611 Uniwersalny szybki

UIWAGA

Najpierw wymiesza¢ komponent A+B i dopiero
wtedy dodaé rozcienczalnik.

Zalecana grubos$é warstwy suchego filmu (WSF)
40-60 pm do zastosowania wewnatrz pomieszczen

80-100 pm do zastosowania na zewnatrz pomieszczen

APLIKACJA

Warunki aplikaciji

Nie nanosi¢ w temperaturze obiektu ponizej +8°C.
Optymalne warunki aplikacji to temperatura
pomiedzy +15°C a +25°C. Temperatura powierzchni
musi by¢ wyzsza minimum 3°C od punktu rosy
otaczajgcego powietrza.

mixer. Bottom and sides of the container must also be
collected.

Hardener
FEYCOTECT Hardener 509 EP9 (115-509)

Pot-life
8 h, at 20° C and 65% rel. humidity.

Mixing ratio (Component : Hardener)
Weight 6:1
Volume 45:1

Reducer — Thinner

110-500 EP-Special thinner

110-601 Universal thinner fast

110-602 Universal thinner normal

110-603 Universal thinner slow — airless

Aromatic free

110-611 Universal thinner fast

Caution

Stir component A + B well before adding the needed
thinner.

Recommended Dry Film Thickness (DFT)
In general

40 — 60 um Interior use

80 — 100 um Exterior use

APPLICATION

Application Conditions

Don't apply below +8° C object temperature.

The best temperature for application is between

+15 and +25° C. The surface temperature must be at
least 3° C above the dew point of the surrounding air.

Aplikacja /
Application

Dysza /Nozzle

Cisnienie/Pressure Roch:ie_ﬁczaInik /

hinner

Pedzel, watek /
Brush, Roller

W(g potrzeby
as necessary

Natrysk (pistolet)/

Spray (Air) 15-22mm

3 -5 bar 5-15%

Natrysk (airless) /

Spray (Airless) 0,28 — 0,38 mm

> 150 bar 3-10%

KRS nr: 0000743392
Sad Rejonowy w Bydgoszczy
NIP: 5542969438
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Suszenie powietrzeni TG 1 TG 4 Odporny | TG 6 Gotowy do Catkowicie
Pyt h na dotyk polakierowania Suchy! Dry utwardzony
' ' ' osuc
Drying Time (Air) %ust Dryy Touch Dry Recoatable Through Cured
20°C ~ 30 min ~4h ~6h 10-12h 7d
115-509
10°C ~ 60 min ~6h ~18h 20-24h 7d

*TG = stopien wyschniecia wg DIN 53 150

Czasy schniecia wynikajg z testow przeprowadzanych w The drying times are based on tests at 10°C and 20°C

temp. 10°C i 20°C 20°C, 65% wzglednej wilgotnosci
powietrza oraz grubosci suchego filmu wynoszacej

(69°F), 65% rel. humidity and a dry film thickness
of 50 um.

50um. . Gotowy do Catkowicie
Suszenie piecowe/ | Odparowanie |Suszenie piecowe polakierowania utwardzony

Drying Time (Oven) Flash off Time in oven Recoatable Fully cured

60° C ~ 20 min ~1h ~2h 7d

Wszystkie temperatury dotycza temperatury All times refer to object temperatures.

lakierowanego obiektu.

Czyszczenie narzedzi Cleaning

Dedykowany rozcienczalnik lub zmywacz Use recommended reducer or cleaning thinner

110-201. 110-201.

WSKAZOWKI DODATKOWE

Produkt przeznaczony wytacznie do

profesjonalnego uzytku.

Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej
zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych.
Informacje o produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi
wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji
materiatdw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i
nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegac
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczeristwa jak
i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy, ze
nie jestesmy zobowigzani do przeprowadzania aktualizacji
danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do zmiany
lub uzupetnienia tresci informacji bez wczedniejszej
zapowiedzi.

ADDITIONAL INFORMATION

Health And Safety Information

When using this product, please adhere to the instruction
stated in the MSDS in reference to the Dangerous Goods
Act as well as the appropriate Environmental Health and
Safety Regulations.

Legal Notes

The information in this data sheet is based on the
present state of our knowledge and information on our
products. This information is not a guarantee of the
characteristics of the products or their suitability for
specific applications.

Likewise, our employees perform only a non-binding
advisory operation. It is the responsibility of our buyer and
user to check the suitability of our products according to
their conditions, application demands and processing
guidelines.

Product specifications may change without prior notice.
Our actual General Terms and Conditions and latest
Technical Data Sheet shall apply, which should be
requested from us or can be downloaded from
www.feycolor.com in the actual version.
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