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OPIS DESCRIPTION

Product Description
Solvent containing 2K HS Epoxy resin primer with
active corrosion protection

Opis produktu
2K powtoka na bazie zywic epoksydowych, z aktywnag
ochrong antykorozyjng, rozpuszczalnikowa

Typical Uses
Coating of cast resin transformers cores and clamps

Obszary zastosowania
Powlekanie rdzeni transformatoréw
zalewanych zywicg

Properties

Very good adhesion and elasticity, strong adhesive
and bonding effect, very good penetration into the
gaps between the metal sheets of the transformer
core, excellent corrosion protection, good noise
reduction, easy to apply.

Wiasciwosci

Bardzo dobra przyczepnosé i elastycznosé, silny
efekt wigzania i klejenia, bardzo dobre wnikanie w
szczeliny pomiedzy blachami rdzenia
transformatora, doskonata ochrona przed korozja,
dobra redukcja hatasu, tatwo$¢ aplikacji

Resistances

Temperature resistant from -50° C up to 210° C

(dry, with change of color) or up to 80° C (damp),
excellent thermal, mechanical and chemical resistance.

Odpornosci

Odpornos¢ na temperature od -50° C do 210° C (na
sucho, ze zmiang koloru) lub do 80° C (wilgotny),
doskonata termiczna, mechaniczna i chemiczna
odpornosé

Color
Pebble grey (7032), redbrown (8012)

Odcienie

kamienno-szary (7032), brunatny (8012)

czarny (RAL 9005) deep black (9005)

Stopien potysku Gloss

Mat Matt
DANE TECHNICZNE TECHNICAL DATA

Podane wartosci dot. odcienia RAL 9005. W
przypadku innych odcieni, mogg sie réznic.

All given data refer to color deep black (RAL 9005).
Other colors can differ.

Komponent A/ Base Utwar((jlzzla5c_z5loia2r)dener Mieszanina / Mixture
Zawartosc ciat statych / a0 _Ea0 — 700
Solids of Weight 3% 53 % 0%
Objetos¢ ciat statych / _Eco _Eno _Eao0
Solids of Volume 55 % 50 % 53 %
Ciezar wtasciwy / / _ - _
Density 1,45 g/ml 0,94 g/mi 1,32 g/ml
Lepkos¢ dostawy / _apn
Viscosity as supplied ~ 25 dPas ~ 45" [ Amm (DIN 53 211) (w oparciu 06%“\/] S?ZTD
(20°C)

Wydajnos¢ teoretyczna przy 80um warstwy suchego filmu

Theoretical Consumption at 80 pm DFT ~4,9m?kg =» ~205g/m?

The practical coverage may be lower depending
on the kind of application, design and roughness
of substrate or application conditions.

Praktyczna wydajnosé moze by¢ nizsza w
zaleznosci od rodzaju aplikacji, powierzchni,
szorstkosci podtoza oraz warunkow aplikacji.
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Magazynowanie (10 - 30°C)
36 miesiecy w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

APLIKACIA

Przygotowanie podtoza

Ogolne

Podtoze musi by¢ czyste, suche, odpylone,
odrdzewione, odolejone i odttuszczone. Luzne stare
powtoki lakiernicze catkowicie usunaggé, silnie
przywierajgce dobrze przeszlifowac. Powierzchnia
przeznaczona do polakierowania musi by¢
przygotowana zgodnie z DIN EN ISO 12944-4,
Podtoza stalowe

Piaskowanie zgodnie z normg DIN EN ISO 12944-4,
stopien czystosci Sa 2 Y2.lub ewentualnie
szlifowanie zgodnie z ST 3 wg DIN EN ISO
12944-4

Podtoza ocynkowane

Cynkowanie w technologii Duplex wg DIN EN I1SO
1461 pod kolejne powtoki.

Aluminium

Doktadne oczyszczenie, zabrudzenia innego rodzaju
usungc zgodnie z DIN EN ISO 12944-4, przeszlifowad
ew. przetrzec¢

Przygotowanie mieszanki

Podktad doktadnie wymieszac przed uzyciem,
nastepnie dodaé utwardzacz, w miare mozliwosci
wymieszac zawartos¢ mieszadtem pneumatycznym.
Mieszaé réwniez podktad z dna oraz scianek
bocznych hoboka.

Utwardzacz
FEYCOPOX Utwardzacz 115-504-2
Zywotnosé
8 h, w temp.20° C i 65% wzglednej wilgotnosci
owietrza .
tosunek mieszania
Wagowo 5:1

Objetosciowo 3,4:1

Rozcienczalnik

110-500 EP specjalny

110-601 Uniwersalny szybki
110-602 Uniwersalny normalny
110-603 Uniwersalny wolny -airless

UWAGA
Najpierw wymiesza¢ komponent A+B i dopiero
wtedy dodac rozciericzalnik

Zalecana grubos¢ warstwy suchego filmu (WSF)
80— 100 pm

Warunki aplikaciji
Nie nanosi¢ w temperaturze obiektu ponizej +5°C.

Shelf life (10 — 30° C)
36 month in originally closed containers

APPLICATION

Substrate Preparation

General

Substrate must be clean and dry. Dust, rust, oil and
grease must be removed properly. Old paint must be
removed completely; firmly bounded layers should be
well sanded. According to DIN EN ISO 12944-4 the
surface to be coated must be prepared with the
appropriate measures for the lacquering.

Steel

Sand blasting to Sa 2', according to DIN EN ISO
12944, Part 4. Remove abrasive residue or better
remove old coatings before touch up.

Galvanized Surfaces For the following coating

with duplex-systems, the galvanizing must be

carried out according to EN ISO 1461.

Aluminum

Clean thoroughly, remove impurities according to

DIN EN ISO 12944-4, sand or sweep.

Stirring

The master-batch must be stirred well before use, add
hardener and stir well, when possible with an electrical
mixer. Bottom and sides of the container must also be
collected.

Hardener
FEYCOPOX Hardener 115-504-2

Pot life
8 h, at20° C and 65% rel. humidity

Mixing ratio
Weight 5:1
Volume 34:1

Reducer — Thinner

110-500 EP-Special Thinner

110-601 Universal Thinner fast 110-602
Universal Thinner normal

110-603 Universal Thinner slow /

airless

Caution

Stir components A +B well before adding the
needed amount of thinner.

Recommended Dry Film Thickness (DFT)
80— 100 pm

Application Conditions
Don't apply below +5° C object temperature.
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Optymalne warunki aplikacji to temperatura
pomiedzy+15 a +25° C. Temperatura
powierzchni musi by¢ wyzsza minimum 3°C od
punktu rosy otaczajgcego powietrza

Aplikacja

Nanies¢ farbe (natryskiem lub watkiem) na
wewnetrzne i zewnetrzne krawedzi dolnego jarzma i
rdzenia transformatora tak, by farba wnikata rowniez
pomiedzy blachy. Normalnie penetracja 2 - 5 mm jest
wystarczajgca. W razie potrzeby powtérzy¢ proces
malowania. Pomalowaé gérne jarzmo po montazu.
nastepnie pozostawi¢ cato$¢ do utwardzenia.

Po 1 dniu (20 ° C) transformator moze by¢
przeniesiony.

The best temperature for application is between +15
and +25° C. The surface temperature must be at least
3° C above the dew point of the surrounding air.

Application

Apply the paint (by spray or brush) on the inside and
outside cutting edges of the lower yoke and the
transformer core, so that the paint penetrates well in
between the metal sheets. Normally a penetration of
2— 5 mm is enough.

Repeat the painting process if necessary.

Paint the upper yoke after the assembly.

Allow the entire core to harden completely.

After 1 days (20 ° C) the transformer can be moved.

Aplikacja / Dysza / Cisnienie / Rozcienczalnik /
Application Nozzle Pressure Thinner
Pedzel, watek nach Bedarf /
Brush, Roller as necessary
Natrysk (pistolet)/ 1,5-2,2 mm 35 bar 3-8%
Spray (Air)
Natrysk (airless)/ 0,28 - 0,38 mm > 150 bar 2-5%
Spray (Airless)
Suszenie TG 1 TG 4 TG 6 TG 6 -
powietrzem Pytosuchy / Odporny na Gotowy do Suchy / Catkowicie
Drving Tim Dust Dry dotyk/ / polakierowania/ Recoatable utwardzony/
(Ai{) 9 € Touch Dry Recoatable (brush) Fully cured
(spray)
115-504-2 ~ 20 min ~3h 15h 2h 6-8h

Czasy schniecia wynikajg z testow przeprowadzanych w
temperaturze 20°C oraz 65% wzglednej wilgotnosci
powietrza oraz grubosci suchego filmu wynoszgcej ~ 80um.

The drying times are based on tests at 20° C (69° F),
65% rel. humidity and a dry film thickness of 80 um.

SDt:)sl?ﬁgi%meecowe / Odparowanie / Odporny na dotyk po|a|g:::xgn?: / Catkowicie
(Oven) Flash Off / Recoatable Dry Through utwardzony / Cured
40°C ~ 15 min ~ 20 min ~ 90 min 7d

60° C ~ 15 min ~ 15 min ~ 60 min 7d

80° C ~ 15 min ~ 15 min ~ 40 min 7d

Wszystkie czasy temperatury obiektu po
wymieszaniu z utwardzaczem 115-504-2.

Czyszczenie narzedzi

Dedykowany rozcienczalnik lub zmywacz

110-201.

504-2.
Cleaning

110-201.

All times refer to object temperature with hardener 115-

Use recommended reducer or cleaning thinner
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WSKAZOWKI DODATKOWE / ADDITIONAL INFORMATION

These data is based on experience. As we do not have any influence on the processing, we are only able to guarantee the
constant quality of our products. Subject to alterations. Produkt przeznaczony wytgcznie do profesjonalnego uzytku.
Dane zawarte w niniejszej karcie technicznej zamieszczono wytgcznie w celach informacyjnych. Informacje o
produkcie odpowiadajg obecnemu stanowi wiedzy i bazujg na dtugoletnim doswiadczeniu w produkcji
materiatéw lakierniczych. Nie sg one jednakze wigzace i nie dajg gwarancji poprawnosci. Nalezy przestrzegad
zalecen zawartych w kartach danych bezpieczenstwa jak i ostrzezen podanych na opakowaniu. Informujemy,
ze

nie jesteSmy zobowigzani do przeprowadzania aktualizacji danych, jednakze zastrzegamy sobie prawo do

zmiany lub uzupetnienia treséci informacji bez wczesniejszej zapowiedzi. The data in this data sheet correspond to
the today’s conditions of our knowledge and should inform you about our products. They do not have thus the

meaning to assure certain characteristics of the products or their suitability for a concrete targeted application.

Likewise our employees only perform a noncommittal advisory assistance. Buyers and users have to measure therefore

solely responsible the suitability of our products for the demands and the adherence to the processing guidelines
under the dominant conditions themselves.
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